Futliary sandarinimo movos

Atlikus vamzdzio jtraukima j futliara, abu futliaro galai privalo bati uzsandarinti.
Keletas skirtingy INDUSTEK sitlomy sandarinimo movy tipy garantuoja saugy,
patikima ir nebrangy naujai instaliuoty ar jau esanciy vamzdyny futliary uzsan-
darinima. Futliary sandarinimo movos yra nesudétingai ir greitai instaliuojamos.
Movy gamybai naudojamos medziagos yra ilgaamzés ir pasizymi puikiomis me-

chanines stiprumo savybémis.

Z tipo sandarinimo mova

C tipo sandarinimo mova

Galime pasiulyti keturiy tipy Futliary sandarinimo movas:

«,Banguota” Z tipo sandarinimo mova

- Kagineé C tipo sandarinimo mova

« EKF tipo sandarinimo mova

« Kaitinimo pagalba sandarinama CSK tipo sandarinimo mova

EKF tipo sandarinimo movos

Z tipo sandarinimo mova pagaminta is EPDM gu-
mos. Sis tipas yra funkcionaliausias, papras¢iau-
sias ir pigiausias futliaro galy sandarinimo budas.
Si mova turi 10% tolerancija tiek vamzdzio, tiek
futliaro diametrui ir to pilnai pakanka patikimai
uzsandarinti futliarg net vamzdziui esant Siek tiek
ne centre.

C tipo sandarinimo movos galimos beveik
visiems diametrams, o kaginé forma dar geriau
kompensuoja galimg vamzdzio ekscentriSkuma
futliaro atzvilgiu. Sio tipo movos pagamintos i3
CR-SBR juodos gumos, fiksuojama nerddijancio
plieno savarzy pagalba ir tinka tik naujoms
instaliacijoms.

Movos ant vamzdzio ir futliaro fiksuojamos neridijancio plieno savarzy pagalba.

neridijandio plienc savaria

==

EKF tipo sandarinimo movos forma yra lengvai
pritaikoma nupjaunant jos dalj atitinkamai pagal
vamzdzio diametra. Tokiu badu ji yra tinkama
dideliam futliaro ir vamzdzio kombinacijy kiekiui.
EKF tipo sandarinimo movos yra pagamintos i$
aukstos kokybés 3-4mm storio EPDM gumos.
Tam, kad baty paprasciai nustatyti nukirpimo
vietg, ant movos iSorinés dalies yra pazyméti
diametrai. Movos galai turi bati fiksuojama
neradijancio plieno savarzy pagalba, kurios yra
pritaikytos visiems diametrams ir jeina | movos
tiekimo komplekta.

Du pagrindiniai ir svarbiausi kaitinimo pagalba
sandarinamos movos parametrai yra jos diame-
tras prie$ kaitinant ir maziausias diametras, kurj
galima gauti po kaitinimo. ISoriniai diametrai,
tiek futliaro, tiek ir vamzdzio, turi patekti j kaitini-
mo pagalba sandarinamos movos susitraukimo
diapazona. Siuo badu yra uztikrinamas visiskas
futliaro sandarumas. CSK tipo sandarinimo mova
yra padaroma i$ atviros juostos, kuria apjuosia-
mas vamzdis ir kaitinimo budu pasiekiamas fu-
tliaro sandarumas.
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